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№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

A01 ガス溶接技能講習①　　　　※１ 7/3～4 2 20

A02 ガス溶接技能講習②　　　　※１ 2/19～20 2 20

A03 アーク溶接特別教育①　　　※２ 5/15～17 3 20

A04 アーク溶接特別教育②　　　※２ 8/28～30 3 20

A05 アーク溶接特別教育③　　　※２ 1/15～17 3 20

A06 ＴＩＧ溶接① 6/5～6 2 10

A07 ＴＩＧ溶接② 9/25～26 2 10

A08 半自動溶接

JIS半自動溶接基本級（SA-2F）に合格するため

の学科及び実技を習得する

SA-2F受験者、または同等の技能を有す

る方等

10/30～31 2 10

A09

技能検定準備講習

（構造物鉄工１級・２級）

構造物鉄工作業実技試験問題の製作手順と注意

点を習得する

技能検定「構造物鉄工」受検者、または

同等の技能を有する方等

6/22～23 2 5

A10 技能検定準備講習（旋盤１級） 7/24～26 3 5

A11 技能検定準備講習（旋盤２級） 7/24～26 3 5

A12 技能検定準備講習（フライス盤１級） 7/24～26 3 5

A13 技能検定準備講習（フライス盤２級） 7/24～26 3 5

A14 技能検定準備講習（機械検査２級）

技能検定受検における要素作業等を習得する

（寸法測定、歯車のまたぎ歯厚測定、ねじの有

効径の測定等）

技能検定「機械検査２級」受検者、また

は同等の技能を有する方等

11/9～10 2 10

A15 技能検定準備講習（電子機器組立２級） 電子機器組立２級の要素作業を習得する

技能検定「電子機器組立２級」受検者、

または同等の技能を有する方等

6/29～30 2 10

A16 有接点シーケンス制御

シーケンス制御とは何かを知り、基礎的な制御

回路を見栄えよく配線できる技能を習得する

（概要、制御機器の種類とシーケンス記号の読

み方、リレーの原理、回路製作、配線作業等）

電気の基礎知識を有する方（オームの法

則程度）、または同等の技能を有する方

等

7/6～7 2 10

　　　　※１ 「ガス溶接技能講習」、※２ 「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１ 「ガス溶接技能講習」、※２ 「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１ 「ガス溶接技能講習」、※２ 「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１ 「ガス溶接技能講習」、※２ 「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　

普通旋盤作業における加工手順等を習得する

県　央　産　業　技　術　専　門　校

<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　4,950円4,950円4,950円4,950円　>>>>>>>>

ガス溶接等の作業に従事するための資格を取得

する

（法令に基づく学科及び実技、修了試験有り）

これからガス溶接作業に従事する方等

アーク溶接等の作業に従事するための資格を取

得する

（法令に基づく学科及び実技）

これからアーク溶接作業に従事する方等

TIG溶接の作業要領及び基本作業を習得する

（概要、基礎知識、施工ポイント、アルミニウ

ム・ステンレス溶接施工）

「アーク溶接特別教育」を修了した方等

普通フライス盤作業における加工手順等を習得

する

技能検定「普通旋盤作業」受検者、また

は同等の技能を有する方等

技能検定「普通フライス盤作業」受検

者、または同等の技能を有する方等

１． 講習時間は、9:00 9:00 9:00 9:00 ～～～～ 16:00 16:00 16:00 16:00 （１日（１日（１日（１日6666時間）時間）時間）時間）を基本としていますが、下記のコースは時間が異なりますので、御注意ください。

「※１ ガス溶接技能講習」「※２ アーク溶接特別教育」「※３ 研削砥石取り換え業務特別教育」「※４ ホテルサービス英会話」

２． 応募の締め切りは、原則「期間」初日の10日前までとします。

ただし、受講希望者が定員になり次第応募を締め切りますので、早めに申し込んでください。

３、 応募状況により開催できない場合があります。

４． 各産業技術専門校により「実施コース」「期間」が異なりますので御注意ください。

※ 詳しくは裏面に記載の各産業技術専門校へお問合せください。

ココココ ーーーー スススス 一一一一 覧覧覧覧

№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

A17 シーケンサ基礎（基本プログラム）

シーケンサの基本構成、基本プログラミングを

習得する（シーケンサの基礎知識、基本命令、

自己保持回路、インタロック回路等）

「有接点シーケンス制御」を修了した

方、または同等の技能を有する方等

7/20～21 2 10

A18

シーケンサ基礎

（アナログユニット使用法）

シーケンサを用いたアナログ信号の基本的な処

理法を習得する

「シーケンサ基礎（基本プログラム）」

を修了した方、または同等の技能を有す

る方等

9/21～22 2 10

A19 第1種電気工事士技能試験準備講習 11/6～8 3 10

A20 第2種電気工事士技能試験準備講習 6/20～22 3 15

A21

技能検定準備講習（建築大工１

級）

12/24～25

(日月)

2 5

A22 技能検定準備講習（建築大工２級）

12/24～25

(日月)

2 5

A23

技能検定準備講習

（冷凍空調機器施工１級）

12/4～5 2 10

A24

技能検定準備講習

（冷凍空調機器施工２級）

11/27～28 2 10

A25 技能検定準備講習（建築配管１級） 12/11～12 2 5

A26 技能検定準備講習（建築配管２級） 12/11～12 2 5

A27 ﾈｯﾄﾜｰｸｽｲｯﾁの使い方(VLANの活用)① 8/17～18 2 10

A28 ﾈｯﾄﾜｰｸｽｲｯﾁの使い方(VLANの活用)② 10/5～6 2 10

№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

A29 研削砥石取り替え業務特別教育①　※３ 5/18～19 2 15

A30 研削砥石取り替え業務特別教育②　※３ 9/28～29 2 15

A31 研削砥石取り替え業務特別教育③　※３ 11/30～12/1 2 15

A32 研削砥石取り替え業務特別教育④　※３ 3/8～9 2 15

A33

NC旋盤の基礎

（新入社員向けコース）

NC旋盤についての基礎知識を習得する

（安全作業、NC旋盤の取扱い、プログラミング

等）

これからNC旋盤を使用する新入社員の方

等

6/1～2 2 10

A34 3次元機械CAD基礎

CATIAの基本的操作を習得する

（概要、各種コマンド、製図実習等）

3次元機械CAD初心者等 3/7～9 3 10

A35 3次元機械CAD応用

職場で活用できるCATIAの操作方法を習得する

（各種コマンドの応用操作等）

「3次元機械CAD基礎」受講者、または同

等の技能を有する方等

3/12～13 2 10

A36 第1種電気工事士筆記試験準備講習 8/30～9/1 3 15

A37 第2種電気工事士筆記試験準備講習 5/16～18 3 20

<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　4,950円4,950円4,950円4,950円　>>>>>>>>

建築配管作業における課題の製作手順と注意点

を習得する

①鋼管・塩化ビニル管・銅管の接合方法、寸法

の出し方及び組み立て手順

②実技ペーパー試験における過去問題の出題傾

向の分析と解説

技能検定「建築配管作業」実技受検者、

または同等の技能を有する方等

県　央　産　業　技　術　専　門　校

筆記試験に出題される要点を学習するととも

に、過去既出問題の解説により理解度を深める

各種電気工事士筆記試験の合格を目指す

方等

企業内ネットワークを想定し、CiscoＬ２スイッ

チの基本的な機能と仮想ネットワーク（VLAN）

の作り方を習得する

ＩＰアドレス等のＴＣＰ/ＩＰ基礎知識

を有する方等

技能試験の候補問題を製作しながら、複線図の

書き方、施工基本作業、製作の仕方、合格判定

基準等を習得する

各種電気工事士技能試験の合格を目

指す方等

建築大工実技試験に必要な知識と技能を習得す

る

（原寸図、墨付け、加工組立の解説と演習、実

技試験課題の解説）

技能検定「建築大工」実技受検者、また

は同等の技能を有する方等

冷凍空調機器施工実技課題の製作手順と注意点

を習得する

①原寸図の描き方、銅管の接続方法、寸法の出

し方及び組み立て手順

②実技ペーパー試験における過去問題の出題傾

向の分析と解説

技能検定「冷凍空調機器施工」実技受検

者、または同等の技能を有する方等

<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　3,520円3,520円3,520円3,520円　>>>>>>>>

研削砥石の取り替え作業の特別教育を行う

（法令に基づいた研削砥石取り替え業務特別教

育の学科及び実技）

研削作業初心者等

　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。
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№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

A17 シーケンサ基礎（基本プログラム）

シーケンサの基本構成、基本プログラミングを

習得する（シーケンサの基礎知識、基本命令、

自己保持回路、インタロック回路等）

「有接点シーケンス制御」を修了した

方、または同等の技能を有する方等

7/20～21 2 10

A18

シーケンサ基礎

（アナログユニット使用法）

シーケンサを用いたアナログ信号の基本的な処

理法を習得する

「シーケンサ基礎（基本プログラム）」

を修了した方、または同等の技能を有す

る方等

9/21～22 2 10

A19 第1種電気工事士技能試験準備講習 11/6～8 3 10

A20 第2種電気工事士技能試験準備講習 6/20～22 3 15

A21

技能検定準備講習（建築大工１

級）

12/24～25

(日月)

2 5

A22 技能検定準備講習（建築大工２級）

12/24～25

(日月)

2 5

A23

技能検定準備講習

（冷凍空調機器施工１級）

12/4～5 2 10

A24

技能検定準備講習

（冷凍空調機器施工２級）

11/27～28 2 10

A25 技能検定準備講習（建築配管１級） 12/11～12 2 5

A26 技能検定準備講習（建築配管２級） 12/11～12 2 5

A27 ﾈｯﾄﾜｰｸｽｲｯﾁの使い方(VLANの活用)① 8/17～18 2 10

A28 ﾈｯﾄﾜｰｸｽｲｯﾁの使い方(VLANの活用)② 10/5～6 2 10

№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

A29 研削砥石取り替え業務特別教育①　※３ 5/18～19 2 15

A30 研削砥石取り替え業務特別教育②　※３ 9/28～29 2 15

A31 研削砥石取り替え業務特別教育③　※３ 11/30～12/1 2 15

A32 研削砥石取り替え業務特別教育④　※３ 3/8～9 2 15

A33

NC旋盤の基礎

（新入社員向けコース）

NC旋盤についての基礎知識を習得する

（安全作業、NC旋盤の取扱い、プログラミング

等）

これからNC旋盤を使用する新入社員の方

等

6/1～2 2 10

A34 3次元機械CAD基礎

CATIAの基本的操作を習得する

（概要、各種コマンド、製図実習等）

3次元機械CAD初心者等 3/7～9 3 10

A35 3次元機械CAD応用

職場で活用できるCATIAの操作方法を習得する

（各種コマンドの応用操作等）

「3次元機械CAD基礎」受講者、または同

等の技能を有する方等

3/12～13 2 10

A36 第1種電気工事士筆記試験準備講習 8/30～9/1 3 15

A37 第2種電気工事士筆記試験準備講習 5/16～18 3 20

<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　4,950円4,950円4,950円4,950円　>>>>>>>>

建築配管作業における課題の製作手順と注意点

を習得する

①鋼管・塩化ビニル管・銅管の接合方法、寸法

の出し方及び組み立て手順

②実技ペーパー試験における過去問題の出題傾

向の分析と解説

技能検定「建築配管作業」実技受検者、

または同等の技能を有する方等

県　央　産　業　技　術　専　門　校

筆記試験に出題される要点を学習するととも

に、過去既出問題の解説により理解度を深める

各種電気工事士筆記試験の合格を目指す

方等

企業内ネットワークを想定し、CiscoＬ２スイッ

チの基本的な機能と仮想ネットワーク（VLAN）

の作り方を習得する

ＩＰアドレス等のＴＣＰ/ＩＰ基礎知識

を有する方等

技能試験の候補問題を製作しながら、複線図の

書き方、施工基本作業、製作の仕方、合格判定

基準等を習得する

各種電気工事士技能試験の合格を目

指す方等

建築大工実技試験に必要な知識と技能を習得す

る

（原寸図、墨付け、加工組立の解説と演習、実

技試験課題の解説）

技能検定「建築大工」実技受検者、また

は同等の技能を有する方等

冷凍空調機器施工実技課題の製作手順と注意点

を習得する

①原寸図の描き方、銅管の接続方法、寸法の出

し方及び組み立て手順

②実技ペーパー試験における過去問題の出題傾

向の分析と解説

技能検定「冷凍空調機器施工」実技受検

者、または同等の技能を有する方等

<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　3,520円3,520円3,520円3,520円　>>>>>>>>

研削砥石の取り替え作業の特別教育を行う

（法令に基づいた研削砥石取り替え業務特別教

育の学科及び実技）

研削作業初心者等

　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。



№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

B01 ガス溶接技能講習①（土日）　※１ 6/3～4 2 20

B02 ガス溶接技能講習②　　　　　※１ 11/6～7 2 20

B03 アーク溶接特別教育①　　　　※２ 6/14～16 3 20

B04 アーク溶接特別教育②        ※２ 11/8～10 3 20

B05 測定技術基礎

ノギス・マイクロメータ等の計測機器の取扱

いの基礎を習得する

入社して間もない機械加工を職とする

方等

5/25～26 2 10

B06

技能検定準備講習

（旋盤１級・２級・３級）

7/25～27 3 5

B07
技能検定準備講習

（フライス盤１級・２級・３級）

7/25～27 3 5

B08 第1種電気工事士技能試験準備講習 11/15～17 3 10

B09 第2種電気工事士技能試験準備講習 7/5～7 3 15

№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

B10 研削砥石取り替え業務特別教育①　※３ 6/7～8 2 10

B11 研削砥石取り替え業務特別教育②　※３ 10/26～27 2 10

B12 ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀﾌﾟﾛｸﾞﾗﾐﾝｸﾞの基礎

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀﾌﾟﾛｸﾞﾗﾐﾝｸﾞの基礎を習得する

（安全作業、マシニングセンタの取扱い、プ

ログラミング等）

これからマシニングセンタを使用する

初心者等

6/29～30 2 10

B13 機械製図基礎 機械図面の読図や製図の基本知識を習得する 機械製図の知識を身に付けたい方等 5/11～12 2 10

B14 3次元機械CAD基礎

CATIAの基本的操作を習得する

（概要、各種コマンド、製図実習等）

3次元機械CAD初心者等 10/2～4 3 10

B15 3次元機械CAD応用

職場で活用できるCATIAの操作方法を習得する

（各種コマンドの応用操作等）

「3次元機械CAD基礎」を修了された

方、または同等の技能を有する方等

10/10～11 2 10

B16 2次元機械CAD

AutoCADの基礎的な操作方法等を習得する

（概要、各種コマンド、製図実習等）

2次元機械CAD初心者等 6/26～28 3 10

B17 第1種電気工事士筆記試験準備講習 9/13～15 3 10

B18 第2種電気工事士筆記試験準備講習 5/17～19 3 15

B19 マーケティング入門

初歩的・一般的なマーケティング思考を習得

する

マーケティングに興味のある方、これ

から勉強する予定のある方等

6/26～27 2 10

B20 観光マーケティング

観光関連業でのマーケティング事例を分析す

る

観光関連業種でマーケティングを活用

したい方等

6/29～30 2 10

B21 POP広告作成 POP広告作成方法を習得する

チラシ・ポスター等を自ら作成する予

定のある方等

1/17～18 2 10

B22 ホテルサービス英会話　　　※４

ホテルサービスで用いられる英会話を習得す

る

ホテル・旅館等の観光業で外国からの

お客様と接する機会のある方等

10/17～3/6

毎週火曜日

15 10

B23 高齢者・障害者への接遇セミナー 高齢者や障害者の接遇方法を習得する

高齢者・障害をお持ちのお客様と接す

る機会のある方等

2/5～6 2 10

B24

表計算データ処理

（Excel2013基礎編）

Excelの使用法、作表及びワークシートの操作

法等、表計算ソフトの基礎を習得する

仕事でエクセルを使用している方、または

これから使用しようと考えている方等

6/7～8 2 10

B25

表計算データ処理

（Excel2013応用編）

作表、ワークシート操作及びグラフ作成等の

演習を行うことにより、表計算ソフトを使用

する上でのスキルアップを図る

「表計算データ処理（基礎編）」を修了し

た方、または同等の知識を有する方等

7/12～13 2 10

B26

表計算データ処理

（Excel2013関数編）

様々な関数機能の使用方法を習得する
「表計算データ処理（応用）」を修了した

方、または同等の知識を有する方等

8/23～24 2 10

B27

ﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽｿﾌﾄの活用

（Access編）

データベースソフト（Access）の基本操作、

データベース作成等を習得する

仕事でAccessを使用している方、またはこ

れから使用しようと考えている方等

10/11～12 2 10

B28

ﾌﾟﾚｾﾞﾝﾃｰｼｮﾝｿﾌﾄの活用

（PowerPoint編）

パワーポイントの基本操作を学びプレゼン

テーション資料作成方法を習得する

仕事でパワーポイントを使用している方、

またはこれから使用しようと考えている方

等

11/15～16 2 10

B29

ホームページ作成基礎

（ﾎｰﾑﾍﾟｰｼﾞﾋﾞﾙﾀﾞｰ編）

ﾎｰﾑﾍﾟｰｼﾞﾋﾞﾙﾀﾞｰによるWebページ作成方法を習

得する

Webページ作成作業に従事している方、

またはその候補者等

2/7～8 2 10

県　北　産　業　技　術　専　門　校

<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　4,950円4,950円4,950円4,950円　>>>>>>>>

ガス溶接等の作業に従事するための資格を取

得する（法令に基づく学科及び実技、修了試

験有り）

これからガス溶接作業に従事する方等

アーク溶接等の作業に従事するための資格を

取得する（法令に基づく学科及び実技）

これからアーク溶接作業に従事する方

等

　　　　※　Ｂ２４～Ｂ２６のコースについては、タッチパネルに対応しておりません。　　　　※　Ｂ２４～Ｂ２６のコースについては、タッチパネルに対応しておりません。　　　　※　Ｂ２４～Ｂ２６のコースについては、タッチパネルに対応しておりません。　　　　※　Ｂ２４～Ｂ２６のコースについては、タッチパネルに対応しておりません。

技能検定受検における加工手順を習得する

技能検定受検者、または同等の技能を

有する方等

技能試験の候補問題を製作しながら、複線図

の書き方、施工基本作業、製作の仕方、合格

判定基準等を習得する

各種電気工事士技能試験の合格を目指

す方等

<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　3,520円3,520円3,520円3,520円　>>>>>>>>

研削砥石の取り替え作業の特別教育を行う

（法令に基づいた研削砥石取り替え業務特別

教育の学科及び実技）

研削作業初心者等

筆記試験に出題される要点を学習するととも

に、過去既出問題の解説により理解度を深め

る

各種電気工事士筆記試験の合格を目指

す方等

　　　　※１　「ガス溶接技能講習」、※２　「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１　「ガス溶接技能講習」、※２　「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１　「ガス溶接技能講習」、※２　「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１　「ガス溶接技能講習」、※２　「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　

　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。

　　　　※４　「ホテルサービス英会話」は、１日２時間（13：00～15：00予定）となります。　　　　※４　「ホテルサービス英会話」は、１日２時間（13：00～15：00予定）となります。　　　　※４　「ホテルサービス英会話」は、１日２時間（13：00～15：00予定）となります。　　　　※４　「ホテルサービス英会話」は、１日２時間（13：00～15：00予定）となります。

した方、した方、
または同等の技能を有する方等

（応用編）」を修了し
た方、または同等の知識を有する方等

（Access2013編）



№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

C01 ガス溶接技能講習①    　    ※１ 5/11～12 2 20

C02 ガス溶接技能講習②　　　　　※１ 11/8～9 2 20

C03 アーク溶接特別教育①　　　　※２ 7/19～21 3 20

C04 アーク溶接特別教育②　　　　※２ 2/7～9 3 20

C05 半自動溶接

JIS半自動溶接基本級（SA-2F）に合格するため

の学科及び実技を習得する

SA-2F受験者、または同等の技能を有す

る方等

10/5～6 2 15

C06 ＴＩＧ溶接

TIG溶接の作業要領及び基本作業を習得する

（概要、基礎知識、施工ポイント、アルミニウ

ム・ステンレス溶接施工）

「アーク溶接特別教育」を修了した在職

者等

12/14～15 2 10

C07

技能検定準備講習

（旋盤１級）

7/4～6 3 5

C08

技能検定準備講習

（旋盤２級）

7/4～6 3 5

C09

技能検定準備講習

（フライス盤１級）

7/4～6 3 4

C10

技能検定準備講習

（フライス盤２級）

7/4～6 3 4

C11

技能検定準備講習

（機械検査２級）

技能検定受検における要素作業（寸法測定、歯

車のまたぎ歯厚測定、ねじの有効径の測定、器

差測定）の習得とペーパー実技試験対策を行う

12/4～5 2 10

C12 第1種電気工事士技能試験準備講習 11/7～9 3 10

C13 第2種電気工事士技能試験準備講習① 7/4～6 3 15

C14 第2種電気工事士技能試験準備講習② 7/11～13 3 15

№№№№ コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名コ　ー　ス　名 概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要概　　　　　要 対　象　者対　象　者対　象　者対　象　者 期　間期　間期　間期　間 日数日数日数日数 定員定員定員定員

C15 研削砥石取り替え業務特別教育①　※３ 8/3～4 2 10

C16 研削砥石取り替え業務特別教育②　※３ 10/16～17 2 10

C17 機械加工基礎

旋盤やフライス盤における切削速度・回転数・

送り量等に関する基礎知識を習得する

切削加工初心者等 5/11～12 2 10

C18 ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀﾌﾟﾛｸﾞﾗﾐﾝｸﾞの基礎

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀﾌﾟﾛｸﾞﾗﾐﾝｸﾞの基礎を習得する

（安全作業、マシニングセンタの取扱い、プロ

グラミング等）

これからマシニングセンタを使用する初

心者等

5/22～23 2 10

C19 3次元機械CAD① 7/10～12 3 5

C20 3次元機械CAD② 1/10～12 3 5

C21 2次元機械CAD

AutoCADの基礎的な操作方法等を習得する

（概要、各種コマンド、製図実習等）

2次元機械CAD初心者等 6/26～28 3 10

C22 第1種電気工事士筆記試験準備講習 9/12～14 3 20

C23 第2種電気工事士筆記試験準備講習 5/16～18 3 20

C24

表計算データ処理

（Excel2013基礎編）

Excelの使用法、作表及びワークシートの操作法

等、表計算ソフトの基礎を習得する

仕事でExcelを使用している方、または

これから使用しようと考えている方等

7/20～21 2 14

C25

表計算データ処理

（Excel2013応用編）

作表、ワークシート操作及びグラフ作成等の演

習を行うことにより、表計算ソフトを使用する

上でのスキルアップを図る

「表計算データ処理（基礎編）」を修了

した方、または同等の知識を有する方等

9/14～15 2 14

C26

表計算データ処理

（Excel2013関数編）

様々な関数機能の使用方法を習得する

「表計算データ処理（応用編）」を修了

した方、または同等の知識を有する方等

11/9～10 2 14

研削砥石の取り替え作業の特別教育を行う

（法令に基づいた研削砥石取り替え業務特別教

育の学科及び実技）

研削作業初心者等

県　南　産　業　技　術　専　門　校

<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　<<実技主体コース　　　　　4,950円4,950円4,950円4,950円　>>>>>>>>

ガス溶接等の作業に従事するための資格を取得

する（法令に基づく学科及び実技、修了試験有

り）

これからガス溶接作業に従事する方等

アーク溶接等の作業に従事するための資格を取

得する（法令に基づく学科及び実技）

これからアーク溶接作業に従事する方等

技能検定受検における加工手順を習得する

技能検定受検者、または同等の技能を有

する方等

技能試験の候補問題を製作しながら、複線図の

書き方、施工基本作業、製作の仕方、合格判定

基準等を習得する

各種電気工事士技能試験の合格を目指す

方等

<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　<<知識主体コース　　　　　3,520円3,520円3,520円3,520円>>>>>>>>

　　　　※　C２４～C２６のコースについては、タッチパネルに対応しておりません。　　　　※　C２４～C２６のコースについては、タッチパネルに対応しておりません。　　　　※　C２４～C２６のコースについては、タッチパネルに対応しておりません。　　　　※　C２４～C２６のコースについては、タッチパネルに対応しておりません。

SolidWorksの基本的操作を習得する

（概要、各種コマンド、製図実習等）

3次元機械CAD初心者等

筆記試験に出題される要点を学習するととも

に、既出問題の解説により理解度を深める

各種電気工事士筆記試験の合格を目指す

方等

　　　　※１　「ガス溶接技能講習」、※２　「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１　「ガス溶接技能講習」、※２　「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１　「ガス溶接技能講習」、※２　「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　　　　　※１　「ガス溶接技能講習」、※２　「アーク溶接特別教育」は、１日７時間（9：00～17：00）となります。　

　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。　　　　※３　「研削砥石取り替え業務特別教育」は、１日８時間（8：30～17：30）となります。
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